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Optimieren Sie Ihre Prozesse und verbessern Sie Ihre Qualitat

Qualitatssichernde Systeme
fur Metall- und Elektroband




EMG Automation GmbH

Das Unternenmen

EMG ist der Spezialist, wenn es um
intelligente und komplexe Auto-
matisierungslésungen geht, und als
Technologiefiihrer die erste Adresse
fur Sie als unsere Kunden.

Zentrale Anwendungsbereiche fur
Serienprodukte, Einzelkomponenten
und komplexe Systemlésungen der
EMG sind kontinuierliche Produktions-
prozesse in der Metallindustrie.

Als Traditionsunternehmen und Welt-
marktfihrer mit mehr als 80 Jahren
Erfahrung bietet EMG ihren Kunden,
also lhnen, komplette Lésungen fur
Ihre jeweiligen individuellen Anforde-
rungen an.

Beratung, gemeinsame Planung und
intensive Begleitung bis zur Inbetrieb-
nahme spielen daher neben den
reinen technischen Produkten eine
entscheidende Rolle.

Hierbei konzentrieren wir uns auf die
Prozessautomatisierung und -visuali-
sierung sowie auf die Prozesskontrolle
und -Uberwachung.
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Lésungen fur den Metall- und
Elektrobandbereich

Lernen Sie in diesem Prospekt die
innovativen qualitatssichernden
Systeme der EMG fur den Metall- und
Elektrobandbereich kennen, um
damit lhre Prozesse und damit lhre
Produktqualitat zu optimieren!

Alle EMG-Systeme basieren auf der
gleichen Hardware- und Software-
struktur, wodurch eine Kombination
mehrerer Systeme jederzeit moglich
ist. Profitieren Sie vom Einsatz unse-
res breiten Lésungsportfolios und
reduzieren Sie lhre TCO (Total Cost
of Ownership)!
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EMG

perfecting your performance

EMG Bandlaufregelungen

Mit unseren hochqualitativen Band-
laufregelungssystemen stellen wir
sichere, wartungsarme und technisch
ausgereifte Komponenten wie auch
Gesamtlésungen zur Verfigung, die
Ihren jeweiligen technologischen Fer-
tigungsprozess optimal unterstitzen.

Aufgrund der standig steigenden
Anforderungen an Qualitat und hohe
Verfugbarkeit in Verbindung mit
reduziertem Bedien- und Wartungs-
personal steigen auch lhre Anfor-
derungen standig. Durch die konti-
nuierliche Weiterentwicklung und
Optimierung unserer Losungen
erfullen wir diese.

Zusammen mit unseren qualitats-
sichernden Systemen bieten wir viel-
faltige und zuverlassige Loésungen zur
Verbesserung lhrer Prozess- und Pro-
duktqualitat - alles aus einer Hand!

Unser Ziel:
perfecting your performance!

EMG Qualitatssichernde
Systeme

Die innovativen qualitatssichernden
Systeme der EMG ermdglichen es
Ihnen als unseren Kunden, lhre
Fertigungsprozesse kontinuierlich
zu optimieren und lhre Produktions-
qualitat zu steigern, um so den stetig
wachsenden Anforderungen an

Ihr Endprodukt langfristig optimal
gerecht werden zu kénnen.

» EMG hotCAM:
Bandpositionsmessung und Regelung
im HeilBbereich

» EMG SOLID®:

Online-Olauflagen- und Lack-
schichtdickenmessung

» EMG SORM®:

Online-Rauheits- und Welligkeits-
messung

» EMG IMPOC:

Online-Messung von Zugfestigkeit
und Streckgrenze

» EMG eMASS®:

Bandstabilisierung

» EMG eBACS:

Kantenmaskenregelung

EMG BREIMO:

Bandbreitenmessung

» EMG iCAM®:

Onlinemessung von Band- und
Streifenbreite sowie Locherkennung

¥

EMG Prozessoptimierung mit Kl
EMG hat sich in den letzten Jahren
intensiv mit der Anwendung von
Analyse- und Modellierungsmethoden
zur Prozessverbesserung und -steue-
rung in Flachmetallproduktionslinien
beschaftigt.

Das Ergebnis dieser Entwicklungs-
arbeit ist die Softwareplattform
EMG iCASS® (intelligent Control

and Analytical Software Solutions).
Sie lasst sich nahtlos in eine breite
Palette von Sensoren, Maschinen und
Ubergeordneten Systemen (wie MES
oder ERP) integrieren und bietet die
notwendige Grundlage fiir die Uber-
wachung, Analyse und Optimierung
von Produktionsprozessen.




EMG hotCAM

Positionsmessung im Heilsbereich

Der Warmwalzprozess ist typischer-
weise eine Kombination aus einem
Reversiergerust (Vorgerust) und einer
FertigstraBe mit mehreren Walzgeris-
ten.

FUr die Prozesssicherheit in einem
Warmwalzwerk ist die Einhaltung
einer definierten Position des Bandes
zwischen den Walzgerlsten enorm
wichtig.

Kundennutzen

» Verbesserte Prozesssicherheit

» Einfach zu integrierendes System

» Wenig Wartungsaufwand an der
Kamera

» Gezielte Fehleranalyse durch erwei-
terte Prozessdaten (Positionswert
zwischen den Gerusten)

Die kontinuierliche Messung der
Bandposition mit unserer EMG hot-
CAM-L6sung ermoglicht Ihnen eine
optimierte Einstellung von Walzkraft
und -spalt. Die Messgenauigkeit unse-
res Systems liegt dabei bei +/- 1,5 mm.

In Warmwalzgerusten kann die
kontinuierliche Regelung der Mitten-
position das Auftreten von Bandhoch-
gehern und somit Kollisionen des
Bandes mit der mechanischen Band-

» Auswertung von Einzelbildern (PDF-
Report jedes Bandes mit Band-
endenbildern)

» Bessere manuelle Steuerung durch
den Bediener durch direktes Feed-
back

fuhrung des Rollgangs vermeiden
und somit ernsthafte Schaden und
Produktionsstopps verhindern.




EMG hotCAM

Regelalgorithmus mit SMS X-Pact®

SMS © group

Unter Verwendung der EMG hotCAM
Mittenpositionsmessung lasst sich in
einer FertigstralRe ein geschlossener

Regelkreis realisieren.

EMG greift dabei auf die langjahrige
Erfahrung der SMS Group zurlck,
die mit dem SMS X-Pact® ein Produkt

Vorteile EMG hotCAM & SMS X-Pact®

» Gescherte Bandenden werden
reduziert

» Weniger ungeplante Walzenwechsel
notig

» Verbesserung der Prozessstabilitat

» Stabilisierung der Bandlage

» Verbesserung der Bandgeometrie

» Reduzierter Eingriff der Bediener
an der Anlage

» TOM (Tail Out Monitor) -
Verbesserte Bedienerunter-
stutzung

entwickelt hat, das den Walzprozess
nachweiBlich stabilisiert. Mit dieser
Kombination aus der Positionsmes-
sung am Warmband EMG hotCAM
und dem geschlossenen Regelkreis
bietet die EMG eine umfassende
Prozessoptimierung im Warmband-
bereich.




EMG SOLID®

Online-Messung von Olauflagen und
Isolierlackschichtdicken an laufenden Bandern

EMG SOLID® misst innerhalb der
Fertigungslinie online die Olauflage
oder die Lackschichtdicke Uber die
komplette Breite und Lange und
visualisiert diese Uber die gesamte zu
messende Oberflache. Dabei erkennt
es trockene Stellen und Uberbedlung
zuverlassig.

Vorteile fur lhre Prozesse

» Gesteigerte Prozessstabilitat und
-sicherheit

» Transparenz Uber Eingangsqualitat
und wesentliche Qualitatsmerk-
male sowie gezielte Prozess-
steuerung

» Minimierter Ausschuss

» Sichere Produktionsfreigabe

» Gemeinsame Datenbank und kom-
binierte Visualisierung der Mess-
ergebnisse moglich

» Lieferung und Systemintegration
aus einer Hand

» Kombination von weiteren EMG-
Qualitatssicherungssystemen, wie
Rauheits- und Welligkeits-
messung, Breiten- und Streifen-
breitenmessung, etc. moglich

Perfekt fUr jede Anwendung

Olauflage

mit EMG SOLID® IR & LIF

» Prazise Messung des Flachenge-
wichts von Olschichtdicken

» Reduktion von Ausschuss im Press-
prozess

» Bereitstellung von Messwerten fur
Endkunden oder nachgelagerte
Prozesse

» Erhohte Materialausbeute

Reinheit

mit EMG SOLID® LIF

» Olreste nach der Reinigung von
Lithium-Batteriepolen, elektro-
nischen Bauteilen, Luftkompresso-
ren, Kaltemaschinen, usw.

» Olreste auf den AuRenverkleidungs-
teilen von Autos, auf der Schiebe-
dachkeramik, auf Lotstellen von

Autoteilen usw.

» Reinheit von medizinischen und
Laborgeraten

» Reinheit von Drahten, Kabeln und
Klemmen

Isolierlackschichtdicke

mit EMG SOLID® DFT

» Prazise Messung der Trocken-
schichtdicke der transparenten
sowie gering-pigmentierten Lack-
schicht auf Elektroband

» Anwendung an korn- (GO) und
nicht-korn-orientiertem (NGO)
Material in
> GlUh- und Beschichtungslinien

[ACL]



EMG SOLID®

Immer die passende Technologie

EMG SOLID®IR - InfraRotspektroskopie

Unsere Losung EMG SOLID® IR basiert
EMG auf der Infrarotspektroskopie. Das
System erzeugt ein Infrarotlicht, das
die Olschicht durchdringt, von der
Bandoberflache gestreut wird und die
Olschicht nochmals durchdringt.

IR-Lichtquelle
Halogenlampen Dabei wird die Intensitat spezifischer

Wellenlangen von der Olschicht
gedampft - je dicker die Olschicht,
desto weniger Licht wird reflektiert.
Nach dem Lambert-Beer'schen Gesetz
berechnet EMG SOLID® IR dann die
Schichtdicke der Olauflage.

Schmierstoff-Schicht

Material =~ e
PRI L R SO R 1 o T

Messbereich 0,1 -6,0 g/m?
0,02 - 0,3 g/m% +/- 0,025 g/m? *
0,3-2g/m2 +/-0,2 g/m2 **
Messgenauig- > 2g/m2-6 g/m2 10 % vom Messwert **
keit * fallspezifische Sonderkalibration
** generelle Gruppenkalibration, bis zu zweifach bessere Genauigkeit bei spezifischer Kalibrierung erreichbar
(Die Uberprufung der Genauigkeit ist nur mit einer Prézisions-Laborwaage zulassig)

EMG SOLID®LIF - LaserInduzierte Fluoreszenzspektroskopie

Mithilfe der laserinduzierten Fluores-

zenzspektroskopie misst unser

System EMG SOLID® LIF das Flachen-

gewicht der Olauflage und visualisiert

diese dann Uber die gesamte Mate-

rialoberflache:

» Ein spezieller Festkdrperlaser liefert .
10.000 Einzelpulse pro Sekunde \ —— — -

.. - A \ Fluoreszenzdetektion

und regt das Ol zum Leuchten an P —— - B R

» Je mehr Ol sich auf der Material- "
oberflache befindet, desto starker
ist der Leuchteffekt

» Ein Mikrocontroller steuert das
Analysesystem, verwaltet die Sys- Mess.- 0- 9 um (abhangig vom Lacktyp)
temkalibrierungen und rechnet die bereich
Ergebnisse aus

Messge- +/- 10 % vom eingestellten Messbereichsendwert
nauigkeit  (zulassiger Vergleich mit einer Prazisions-Laborwaage)



EMG SORM®

Online-Rauheits- und
Welligkeitsmessung

Ein wichtiges Qualitatsmerkmal von
unbeschichteten und oberflachenver-
edelten Bandern sind Rauheits- und
Welligkeitskennwerte.

EMG SORM® ist unser berthrungslos
arbeitendes Onlinemesssystem, das
zur Messung von Rauheits- und Wel-
ligkeitswerten auf metallischen und
vielen nicht-metallischen Oberflachen
eingesetzt werden kann.

Messbereich

(Banddicke) 2,5 mm (ohne Fokussiereinheit)

» Ra/Wsa: +/- 15 % verglichen mit taktiler Messung
Messgenauig- (fir 85 % aller Werte)

keit* » RPc: +/- 20 % verglichen mit taktiler Messung
(fir 80 % aller Werte)

* basierend auf Erfahrungen in Online-Tests

Kundennutzen

» Steuerung und Optimierung des » Hervorragende Lackierergebnisse
Dressier- und bzw. Walzprozesses aufgrund einer homogenen Ober-

» Reduzierung von Reklamationen flachenrauheit
aufgrund der frihzeitigen Erken- » Einsparungen gegenuber der
nung von Abweichungen zum manuellen Tastschnittmessung

geforderten Rauheits- und Wellig-
keitsbereich

Auswertung des empfangenen Lichtes

' Objektiv s
Rekonstruktion der Oberfléiche
anhand der ausgewerteten Wellen-

u punkte der unterschiedlichen lénge und Anlagengeschwindigkeit
v Lichtwellenldngen
Messobjekt

EMG SORM® Messprinzip

Unterschiedliche Fokus-




EMG IMPOC

Online-Messung von Zug-
festigkeit und Streckgrenze

EMG IMPOC ist unser vielfach
bewahrtes, magnet-induktives Mess-
system zur automatischen, zersto-
rungsfreien Online-Bestimmung der
mechanischen Kennwerte Zugfestig-
keit und Streckgrenze von ferromag-
netischen Stahlbandern.

Anwendungsbereiche sind die Her-
stellung kaltgewalzter und oberfla-
chenveredelter Stahlbander, wie z. B.
in:

» Feuerverzinkungsanlagen

» Durchlaufglihanlagen

» Verzinnungsanlagen

» kontinuierlichen Beizanlagen*

» Weiterverarbeitungslinien

*auf Anfrage

IMPOCpro Power IMPOC
Mess- » Banddicke 0,15-3,0 mm 0,15-6,0 mm
bereich » Bandbreite >500 mm >500 mm
» Bandge- 6 - 900 m/min 6 - 600 m/min
schwindigkeit
Messge » IMPOC-Wert: +/- 5 % [A/m?]
nauig%(eit » Zugfestigkeit: +/- 5 % vom Messwert [MPa]*

» Streckgrenze: +/- 10 % vom Messwert [MPa]*

*diese Genauigkeit wird bei 90 % der Messwerte erreicht

Kundennutzen

» Transparenz Uber Materialeigen-
schaften Uber die gesamte Band-
lange

» Ruckschnittoptimierung

» Durchsatzerh6hung und mehr
MaterialausstoR

» Reduzierung der zerstorenden
Werkstoffprafung

» Aussagen zum Re-Kristallisations-
grad




EMG iCASS®

Datenbasierte Prozessanalyse

und -optimierung

Maschinelles Lernen und Kl-basierte
Datenanalyse fur die Stahl- und Alu-
miniumindustrie - ein Ansatz, bei dem
fortgeschrittene Digitalisierung und
industrielle Erfahrung zusammen-
kommen, um echte Innovationen und
zusatzliche Wertschopfung zu ermog-
lichen.

EMG hat sich in den letzten Jahren

im Rahmen eines umfangreichen
Entwicklungsprojekts sowie seit 2023
in einer industriellen Kooperation mit
dem Kl-Spezialisten NeurologlQ inten-

Analyse- und Modellierungsmethoden
zur Prozessverbesserung und -steue-
rung in Flachmetallproduktionslinien
beschaftigt.

Das Ergebnis dieser Entwicklungs-
arbeit ist die Softwareplattform

EMG iCASS® (intelligent Control and
Analytical Software Solutions). EMG
iCASS® |3sst sich nahtlos in eine breite
Palette von Sensoren, Maschinen und
Ubergeordneten Systemen (wie MES
oder ERP) integrieren und bietet die
notwendige Grundlage fur die Uber-

von Produktionsprozessen. Dies
reicht bis hin zur Produktionssteue-
rung in Echtzeit.

Aktuelle Anwendungsfelder umfassen
die Optimierung des Feuerverzin-
kungsprozesses, optional unterstiutzt
durch EMG eMASS®, sowie die Vorher-
sage von Materialeigenschaften mit
EMG iCASS®. Fur ferromagnetische
Stahle ist hier eine Kombination mit
dem magnetinduktiven Messsystem
EMG IMPOC maglich.

siv mit der Anwendung von wachung, Analyse und Optimierung

Optimierung Disenposition Echt-Zeit-Uberwachung

Optimierung Sicherheits-
aufschlage
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Anwendungen Feuerbeschichtungsanlagen:

» Virtuelle HeiBmessung

» Optimierung Sicherheitsaufschlage

» Optimierung Beschichtungsprofil (Vermeidung von
Keilen und Abweichungen zwischen Bandober- und
Bandunterseite)

» ,Closed-Loop-Control“ der Abblasdisensteuerung

» Prozessuberwachung / Alarmfunktion

Anwendungen Prozesslinien:

» Virtuelles IMPOC (prozessdaten-basierte Vorhersage
der Materialeigenschaften fur Stahl- und Aluminium-
bander)

» IMPOC Booster (Verbesserung der Genauigkeit der
Online-Messergebnisse fur Zugfestigkeit und Streck-
grenze mit EMG IMPOC)

v

v

v

v

Kundennutzen:
» Erweitertes Spektrum fur die Vorhersage von Material-
eigenschaften auch fur nicht-ferromagnetische Bander

Kundennutzen:

Sichere Ubergénge bei Beschichtungswechsel

Keine klassische HeiBmessung erforderlich
Optimiertes Beschichtungsprofil

Minimaler Zinkverbrauch aufgrund optimierter Sicher-
heitsaufschlage

Prozesstransparenz und Identifikation von Prozess-
abweichungen

Kl-basierte Regelung als Alternative oder Erganzung zu
klassischen Regelungen
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EMG iCASS®

Mehrwert aus Daten

Modellierung

» Maschinelles Lermnen
wird verwendet, um
Modelle zu entwickeln, die
die Zinkbeschichtung
vorhersagen. Diese
Modelle basieren auf
historischen Daten aus
der Produktionslinie.

Optimierung

» Der Optimierer
verwendet die Modelle,
um die resultierenden
Zinkschichtwerte fiir
verschiedene alternative
Kombinationen von
Steuerungsvariablen in
Echtzeit vorherzusagen.

» Die optimale Kombination
der RegelgroRen wird in
Form ven Sollwerten an
die Fertigungslinie
zurlickgemeldet, sodass
sich die Anlage an diese
Prozessparameter
anpasst und somit eine

» Der Schiedsrichter wahit optimale Verzinkung
die optimale Kombinaticn erzielt wird.
von Steuerungspara-
metern fiir die gewln-
schte Zielzinkschicht aus.

Fur Hersteller, die das volle Potenzial Kontaktieren Sie EMG noch heute, um
ihrer Prozessdaten ausschopfen Ilhren Anwendungsfall zu besprechen
mochten, bietet EMG iCASS® einen und Ihre EMG iCASS®-Reise zu begin-
zukunftsfahigen Weg zu einer intelli- nen: iCASS@emg-automation.com.
genteren, stabileren und nachhaltige-

ren Produktion.




EMG eMASS®

Elektromagnetische
Bandstabilisierung

In Feuerverzinkungslinien wird die Auflagendicke der Zink-
schicht mithilfe von Abblasdisen eingestellt. Dort kommt
EMG eMASS®, unser schltsselfertig lieferbares System zur
Stabilisierung von schnell laufenden ferromagnetischen
Stahlbandern auf Basis von Elektromagneten, hauptsach-
lich zum Einsatz. EMG eMASS® sichert die Prozessoptimie-
rung und Einsparung an der Metallbeschichtung an der
Abblasduse einer Feuerbeschichtungsanlage fur Verzin-
kung, GALVALUME®* oder Aluminieren.

Die Installation des Systems erfolgt Gber der Dise mog-
lichst nah zur DUsenlippe, welche die flissige Metallschicht
abblast. Mit Erfahrung aus tber 75 weltweiten Installatio-
nen legt EMG die Integration von EMG eMASS® im Dusen-
bereich optimal und kundenindividuell aus.

Kundennutzen

» Homogene Zinkschicht Gber Bandbreite und Bandlange

» Stabile ,Passline” des Bandes und Reduktion des ,Cross-
bow"

» Engerer DUsenspalt

» Zinkeinsparpotential durch reduzierte Uberverzinkung

» Gezielte und sichere Produktion von geringen Auflagen-

gewichten

*GALVALUME® is a registered trademark of BIEC International Inc.

12



EMG eBACS

Kantenmasken-
regelung

Im Bereich der Abblasdiisen wird das durchlaufende
Metallband durch Kantenmasken (sog. , Baffle Blades")
verbreitert, um Luftverwirbelungen, die im Bereich der
Bandkante zu Beschadigungen der Zinkschicht fiihren, zu
vermeiden. Die Kantenmasken missen den Bandkanten,
deren Position sich durch das Schwarmen des Bandes
oder durch Anderung der Bandbreite verandert, konti-
nuierlich folgen. Induktive Kantensensoren, die bei EMG
eBACS verwendet werden, ermdglichen eine hochgenaue
und berthrungslose Nachfuihrung der Baffle Blades.

Kundennutzen

» Homogene Zinkauflage an der Bandkante

» Vermeiden des Abplatzens der Zinkschicht

» Keine Deformation der Bandkante

» Induktive, berUhrungslose Lagemessung
Unempfindlich gegentber Staub und Zinkspritzern
» Geringe Wartung

» Kompakte Integration

» Vermeidung mechanischer Kontaktrollen

v
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EMG BREIMO

Bandbreitenmessung

EMG BREIMO ist unsere berthrungs-
lose, optische Bandbreitenmessung
von Metallbandern im kontinuierlich
laufenden Prozess. Bestehend aus
einem Messrahmen mit zwei Emp-
fanger-Verstellgeraten-Kante EVK,
den dazugehorigen Lichtsendern und
einem gemeinsamen Linearwegge-
ber, ist EMG BREIMO ein langjahrig

EMG BREIMO
Messbereich
Messgenauigkeit +/-0,5mm
lassige Bandlauf-
zulassige Bandlau <+/-20 mm

héhenschwankung

bewahrtes und hdchst zuverlassiges
Bandbreitenmesssystem.

EMG BREIMO bietet eine hohe
Robustheit gegentber Stérungen von
aulRen. Anderungen der Kantenlage
des Bandes werden kontinuierlich
erfasst, woraus die Bandbreite ermit-
telt und ausgegeben wird.

EMG BREIMO-H
300 - 3.000 mm

+/-0,2 mm

<+/-10 mm

EMG BREIMO-H (hochgenau)
Kundennutzen
» Prazise und zuverlassige Messge- » Minimaler Einbauraum
nauigkeit » Stabiler, einbaufertiger Messrah-

» Sicherheit bei Materialein- und
-ausgangsbreite

» Aktive Schmutzkompensation

» Unempfindlich gegentber Fremd-
licht

» Hohe Verfligbarkeit

men nach individueller Kundenan-
forderung

» Minimierung des Besaumschrotts
(in Kombination mit der Bandbrei-
tenoptimierung EMG SWOp)




EMG iCAM®

Inline-Messung von Band- & Streitenbreite
sowie Locherkennung

Das EMG iCAM®-System basiert auf
der Multi-Kamera-Array-Technologie
und kann fur die Messung von Band-
breite und Streifenbreite sowie zur
Locherkennung mit hoher Prazision in
unterschiedlichen Bandbehandlungs-
anlagen eingesetzt werden.

Die hochprazise Messung der Band-
und Streifenbreite erlaubt die exakte
Kontrolle der Messerabstande sowie
der Messerpositionen.

Diese Informationen konnen als

wertvolle Referenz flir den nachsten

EMG iCAM®

Messbereich

Messgenauigkeit

Passline-Erfassungsbereich

Kleinste erkennbare Lochgrolze

Prozessschritt verwendet werden, um
Ungenauigkeiten zu vermeiden und
die Qualitat der Endprodukte zu ver-
bessern.

Daruber hinaus entstehen durch
Defekte oder Fremdkorper, die

im laufenden Produktionsprozess in
das Material gepresst werden, Locher
auf der Oberflache des Bandes, die
ebenfalls zu Ausfallen und Stillstan-
den der Maschinen fuhren. Press- und
Beschichtungsprozesse fur Bleche
erfordern einwandfreie Grundmate-
rialien ohne Locher.

bis 2.950 mm Bandbreite
(andere Breiten auf Anfrage)

Die Locherkennung ermaoglicht die
Auswahl der erforderlichen Material-
qualitat gemal den Kundenspezi-
fikationen. Material, das nicht die
erforderliche Qualitat erfullt, wird
aussortiert. Das aussortierte Material
wird nicht fur die Pressprozesse ver-
wendet, was Zeit, Energie und Geld
spart.

Locher durfen an dieser Stelle nicht
mit Kleinstlochern (Pin holes) ver-
wechselt werden.

Bandbreitenmessung: bis zu +/-0,1 mm (2 o)
Streifenbreitenmessung: bis zu +/-0,05 mm (2 o)

19 mm (inkl. Banddicke, Bandkantenrippel, Bandwellen)

bis zu 0,2 x 0,2 mm*

* hangt von der Liniengeschwindigkeit und der Materialstarke ab, bei nicht perfekt vertikalen Durchbriichen missen Abweichungen bertcksichtigt werden

Kundennutzen

» Transparente Eingangskontrolle
und zielgenaue Prozesskontrolle
Minimierung von Randbeschnitt
und effiziente Prozessfreigabe
durch Datenmanagement und Visu-
alisierung der Messdaten

» Automatische Schmutzerkennung
auf der LED-Hinterleuchtungseinheit
Unempfindlich gegentber Fremd-
licht

Inline-Messung (kontinuierliche
Bandmessung, protokolliert)

Keine beweglichen Komponenten;
geringer Wartungsaufwand
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