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EMG Automation GmbH

Das Unternenmen

Das Unternehmen EMG Automation
GmbH mit Sitz in Wenden/Sud-
sauerland liegt verkehrsgtinstig am
Autobahnkreuz Olpe A45/A4. Wir
beschaftigen ca. 400 Mitarbeiter, im
gewerblichen Bereich fast ausschlief3-
lich qualifizierte Facharbeiter.

Wir sind Weltmarktfuhrer fir Band-
laufregelungen und QS-Systeme in
der Metallindustrie sowie fiir Sicher-
heitskomponenten in der internatio-
nalen Logistikindustrie.

Die Betriebsflache hat eine GroR3e von
ca. 10.000 m? die sehr gute maschi-
nelle Ausstattung garantiert eine hohe
Produktivitat.

Zertifikat

1SO 9001:2015

Zertifikat-Registrier-Nr. 01 100 2400053

Prilfungsnorm

Unternehmen: elexis AG
Industriestr. 1
57482 Wenden
Deutschland

mit den Standorten gemaR Anlage

Vertrieb und Service von
zur litatssi Di und
in der bah Industrie,
und i

Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die
Forderungen der ISO 9001:2015 erfillt sind.

Giiltigkeit: Dieses Zertifikat ist gliltig vom 22.07.2024 bis 21.07.2027.

Erstzertifizierung 2024

[

TOV Rh
Am G

04.09.2025

A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

www.tuv.com

Unsere Fertigungskompetenz liegt
im kompletten Bereich der mechani-
schen Bearbeitung sowie Elektronik-
fertigung.

Im Bereich Maschinenbau zerspa-
nungs- und montagetechnisch bes-
tens ausgerUstet, fUhren wir auch die
schwierigsten Auftrage zuverlassig,
sorgfaltig, preisglinstig und termin-
gerecht aus.

Wir méchten uns daher lhrem Unter-
nehmen als leistungsfahiger Zulie-
ferer und Partner vorstellen, der in
vertrauensvoller Zusammenarbeit
optimale Lésungen fur lhre jeweiligen
Aufgabenstellungen und Probleme
anbieten kann.

Zertifikat

1SO 45001:2018

Zertifikat-Registrier-Nr. 01 213 2400053

Priifungsnorm

Unternehmen: elexis AG
Industriestr. 1
57482 Wenden

Deutschland

mit den Standorten gemaf Anlage

g, Vertrieb und Service von
2ur Qualititssi Di und
in der bahi Industrie,
und

Baugruppen.

Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die

Forderungen der ISO 45001:2018 erfilllt sind.
Gliltigkeit: Dieses Zertifikat ist giiltig vom 22.07.2024 bis 21.07.2027.
Erstzertifizierung 2024

04.09.2025

TOV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Kaln

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

www.tuv.com

(258

Die folgende Betriebsbeschreibung
und Maschinenliste soll Ihnen Gele-
genheit geben, sich einen Uberblick
Uber die technischen Méglichkeiten
und Kapazitaten unseres Betriebes zu
verschaffen.

Wir bieten Ihnen ein umfangreiches
Standard-Produktionsprogramm. Bei
Sonderwunschen helfen wir lhnen
gerne weiter.

Neugierig geworden? Dann senden
Sie uns Ihre Anfrage oder vereinbaren
Sie direkt einen Termin vor Ort, um
sich personlich ein Bild Gber unsere
umfassenden Produktionsmaoglichkei-
ten zu machen.

Zertifikat

1SO 50001:2018
Zertifikat-Registrier-Nr. 01 407 2400053

Priifungsnorm

elexis AG
Industriestr. 1
57482 Wenden
Deutschland

Unternehmen:

mit den Standorten gemaR Anlage

1 1g, Vertrieb und Service von
2zur Qualitatssi Di und

in der bah Industrie,
und

Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht, dass die

Forderungen der ISO 50001:2018 erfilllt sind.
Giiltigkeit: Dieses Zertifikat ist giiltig vom 03.03.2026 bis 02.03.2029,
Erstzertifizierung 2026

04.03.2026

TOV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Kbln

/A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

www.tuv.com




EMG Automation GmbH

Produktion

In unserer Produktion setzen wir zur
Auftragsbearbeitung modernste EDV-
Werkzeuge ein, die uns in die Lage
versetzen, innerhalb kirzester Zeit
vollstandige Transparenz in unsere
Wertschopfungsketten zu bringen.

Durch Simulationsmdglichkeiten
koénnen wir die unterschiedlichen
Anforderungen prufen und im Sinne
unserer Kunden die besten Entschei-
dungen treffen.

Zur kontinuierlichen Optimierung
unserer Prozesse setzen wir seit 2008
mit zwei freigestellten Lean-Experten
erfolgreich Lean-Management-Pro-
jekte um und sorgen so fur héchste
Wertschépfung.

Schwerpunktthemen in diesem
Bereich sind einerseits die Schulun-
gen innerhalb unserer Organisation
und andererseits die Reduzierung von
Durchlauf-, Bearbeitungs- und Rust-
zeiten sowie die konsequente Vermei-
dung jeglicher Verschwendungen.

Fur die optimale Abwicklung unserer
Kundenauftrage haben wir alle an der
Auftragsrealisierung beteiligten Berei-
che unter der Kategorie Operations
organisiert. So garantieren wir einen
storungsfreien Prozess mit dem Ziel
die Anforderungen unserer Kunden

zur vollen Zufriedenheit zu realisieren.

EMG Automation GmbH:
Moderne Produktionsstatten fur ein

optimales Arbeitsergebnis!

In der mechanischen Bearbeitung
sind wir spezialisiert auf Aluminium-,
Stahl- und Gusswerkstoffe. In indivi-
duell abgestimmten Anforderungen
bearbeiten wir auch Edelstahl.

AulRerdem ist der Bereich Qualitats-
management (QM) und Qualitatssi-
cherung (QS) ein zentraler Bestandteil
unseres Unternehmens und sorgt
daflr, dass Produkte und Prozesse
den festgelegten Anforderungen ent-
sprechen.

CNC-gesteuerte Werkzeugmaschinen und flexible Bearbeitungszentren mit automatischer Teile-
beschickung beherrschen das Bild in den modernen Produktionshallen.



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

Unsere mechanische Bearbeitung
umfasst rund 40 Mitarbeitende, die im
3-Schicht-Betrieb auf 22 CNC-Maschi-
nen ein vielfaltiges Portfolio von etwa
2.200 unterschiedlichen Fertigungstei-
len bearbeiten und dabei jahrlich rund
50.400 Produktionsstunden leisten,
um hochste Prazision und terminge-
rechte Fertigung sicherzustellen.

Wir programmieren alle Teile selber
mit der Software Top Solid der Fa.
Moldtech und produzieren insgesamt
ca. 300.000 Fertigungsteile im Jahr.

1. Drehen

1.1 CNC-Maschinen

Bezeichnung

Stangenautomat MAZAK HQR 2
MAZAK Integrex 1200-ST
MONFORTS RNC700

NC GILDEMEISTER CTX420
SEIGER SLZ 500E

DMG CTX Gamma 1250 TC
DMG CLX 450 V6

DMG CLX 450 V4

1.2 Konventionelle Drehmaschinen
Bezeichnung

GDW LZ 280 VS
DREHM.V800/H640/W

Die Fertigungsvorrichtungen kons-
truiert und montiert unser interner

Vorrichtungsbau.

Max. Drehdurchmesser

65 mm

640 mm

670 mm

360 mm

500 mm

500 mm

400 mm

400 mm
Min. Aufmaf3

Lange: 4 mm
Durchmesser: 2 mm

Max. Drehdurchmesser

330 mm
650 mm
Min. Aufmaf

Lange: 4 mm
Durchmesser: 2 mm

Max. Drehlénge

400 mm
1500 mm
1500 mm
1000 mm
1500 mm
1200 mm
710 mm
800 mm

Max. Drehlange

670 mm
1500 mm

Anzahl Werkzeuge

12+12
9+72
12

12

1
12+80
12

12

Gewicht

1200 kg
500 kg



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

2. Bohren
. Max. Max. Ausladung / .

Bezeichnung Max. Bohrtiefe
Bohrdurchmesser Verfahrweg

DONAUMERIC 440 40 mm 750 mm / 315°

Bohrmaschinen Donau 50 mm 1000 x 750 mm

Gewindeschneidmaschine M10
Max. Gewicht

500 kg




EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

3. Frasen

. Verfahrweg Verfahrweg Verfahrweg . .. Anzahl
Bezeichnung Tischgrof3e (mm)
X-Achse Y-Achse Z-Achse Werkzeuge
MAZAK VTC820 2000 mm 820 mm 720 mm 2500 x 820 48
MAZAK Nexus 5000 Il 730 mm 730 mm 740 mm 500 x 500 80

NC-Hor.Bohrwerk SCHARMANN 1200 mm 1000 mm

110 mm Durchm.

1000 mm 1200 x1000 L
Arbeitsspindel

Deckel Maho DMC63V 630 mm 500 mm 500 mm 800 x 500 24
DMG 750 mm 650 mm 560 mm 650 60
DMU75 Monoblock
Brennteil L &B:5mm Min. Aufmafd
Backen- L:4

acken 6 mm - bei 5 mm zu bearbeitende Aulenkontur mm
spannung D:2mm




EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

4. Zahnradfertigung

In unserer Zahnradfertigung stellen wir
prazise Verzahnungen fur unterschied-
liche Anwendungen her und nutzen

hierfir moderne Walzfras- und Walz-
stollmaschinen.

Bezeichnung
Walzfrasmaschine LIEBHERR L650
Walzfrasmaschine LIEBHERR L252

Walzfrasmaschine PFAUTER RS00S

CNC-WalzstofRmasch. LIEBHERR

5. Stol3en und Raumen
In unserem Bereich Stol3en und Rau-
men setzen wir eine Maschine fur die

prazise Innenbearbeitung von Werk-
sticken ein.

Bezeichnung

Raummaschine KLINK RW20

Damit kénnen verschiedene Zahn-
rader wirtschaftlich und hochgenau
gefertigt werden, wodurch eine flexible
Abdeckung von kleinen bis grofl3en Ver-
zahnungsteilen gewahrleistet ist.

Grof3tes Modul Max. Raddurchmesser  Max. Frasbreite

10 650 370
6 250 230
2,5 208 160
6 300 110

nuten, Verzahnungen und weiteren
Profilgeometrien in unterschiedlichen
Werkstoffen.

Mit ihrer flexiblen Tisch-Quer- und
Langsverstellung ermdglicht die
Anlage eine wirtschaftliche und
mal3genaue Fertigung von Passfeder-

Min. bis max. Hublénge Max. Zugkraft

1750 mm 20t



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

6. Schleifen

In unserem Bereich Schleifen setzen
wir verschiedene hochprazise Schleif-
maschinen ein, um Werkstticke auf
enge Mal3toleranzen und hervorra-
gende Oberflachengliten zu bearbei-
ten.

Bezeichnung Spitzenhoéhe Schleiflange x Schleifbreite  Arbeitshéhe
Universal-Rundschleifmaschine
180 mm 1000 x

KARSTENS K21

) . 800 mm x 300 450
Mehrere Flachschleifmaschinen 250 mm « 400 400

NC A hleif hi
CNC uBensF eifmaschine 175 mm 1000 mm
Studer Favorit CNC
7. Honen
Das Honen ist ein spanendes Fein- Dabei wird mit feinabrasiven Werk-
bearbeitungsverfahren, das zur zeugen eine sehr gleichmalige und
Verbesserung von Mal3genauigkeit, hochprazise Oberflache erzeugt,
Formgenauigkeit und Oberflachen- haufig als abschlieBender Bearbei-
glte eingesetzt wird, insbesondere tungsschritt nach dem Bohren oder
bei zylindrischen Bohrungen in Metall-  Schleifen.
bauteilen.
Honmaschine SUNNEN MBC 1801G Max. Hondurchmesser Max. Honlange
50 mm 200 mm



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

8. Lackieren

In unserem Bereich Lackieren werden
Bauteile mit komplexen Geomet-

rien bearbeitet. Vor der Lackierung
erfolgt eine sorgfaltige Reinigung, um
optimale Haftbedingungen sicherzu-
stellen.

Geometrie

Gewicht bis 500 kg

Abmalfe bis 3500 x 800 x 2000 mm
(LxBxH)

Lackauftrag: Airmix oder Becherpistole

Eingesetzt wird das Lacksystem Sele-
mix Direct Pro 2K Acryl-Decklack, das
in verschiedenen Farbtonen nach RAL,
Munsell und NCS verfugbar ist und
einen Korrosionsschutz bis zur Klasse
C5-M gemalR ISO 12944-6 bietet.

Lack

Reinigung mit Neutralreiniger oder Entfetter

Hersteller Selemix

Direct Pro 2k Acryl Decklack
Farbtone:

RAL, Munsell, NCS

Der Lackauftrag erfolgt je nach Anfor-
derung mittels Airmix- oder Becher-
pistole, wodurch eine gleichmaRige
und hochwertige Oberflachenbe-
schichtung gewahrleistet wird.

Korrosionsschutzklasse bis C5 M, ISO 12944-6

Max. Lange

35m

Max. Gewicht

500 kg pro Wagen

10



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

9. Schweil3en

In unserem Schweil3bereich verarbei-  Werkstoffe mit hohem Kohlenstoff-
ten wir Metalle, Aluminium und Rohr-  anteil sind an dieser Stelle aufgrund
konstruktionen mit hoher Prazision ihrer Eigenschaften nur eingeschrankt
und setzen dabei sowohl MAG- als geeignet.

auch WIG-SchweilRverfahren ein.

Max. Abmal3e Gewicht Verfahren
500 x 500 250 kg MAG
500 x 500 250 kg WIG

Max. Lange und Gewicht Max. Dicke Max. Breite Werkstoff
2000 mm und 250 kg 4 mm 2000 mm Alu

2000 mm und 250 kg 5-6mm 1000 mm Alu

2000 mm und 250 kg 3mm 2000 mm Stahl

2000 mm und 250 kg 4-6mm 500 mm Stahl

N



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

11. Sagen

In unserem Bereich des Sagens von
Metall- und Aluminiumstangenmateri-
alien werden prazise Zuschnitte nach
technischen und fertigungsspezifi-
schen Anforderungen durchgefihrt.

Die Lagerung der verschiedenen
Materialien erfolgt in unserem Hoch-
regallager.

Max. AbmalRe Max. Lange Min. Nettolange Stuckliste (exkl. Sdgeschnitt)
Durchmesser 250 mm 6000 mm 10 mm

Sageschnitt Aufmal bei weiterer Bearbeitung (Oberflachengute)

min. 2 mm

Mehr, je grolRer der Durchmesser /  min. Aufmal3 der weiteren Bearbeitung dazu
je weicher der Werkstoff

Mebhr, je groRer der Durchmesser /  min. Aufmal? der weiteren

je weicher der Werkstoff Bearbeitung dazu

12. Stanzen / Pressen

In unserer Produktion kommen
sowohl eine Récher Hydraulikpresse
als auch eine Exzenterpresse der
Firma Schuler zum Einsatz, die fur
unterschiedliche Umform- und Ferti-
gungsprozesse genutzt werden und
durch ihre hohe Presskraft, Prazision
und Prozesssicherheit eine effiziente
und wirtschaftliche Bauteilfertigung
ermdglichen.

Bezeichnung Max. Kapazitat
Rocher Hydraulikpresse 30t
Exzenterpresse Schuler PD50-220 55t

12



EMG Automation GmbH

Mechanische Bearbeitung

13. Tafelschere

In unserer Fertigung wird eine Tafel-
schere der Hersteller Stuckmann und
Hillen zur prazisen Zuschnittbearbei-
tung von Blechmaterialien eingesetzt.

Max. AbmaR3e Max. Lange
Blechbreite 2000 mm
Blechdicke ALU 8 mm
Blechdicke Stahl 6 mm

14. Werkzeugbau

Unser interner Werkzeug- und Vor-
richtungsbau stellt die zuverlassige
Wartung, Anpassung und Neuanfer-
tigung von Werkzeugen und Vor-
richtungen sicher und nutzt hierfar
sowohl konventionelle als auch
CNC-gesteuerte Fras- und Schleifma-

schinen.
Bezeichnung MalRe
Deckel Frasmaschine FP1 300 x 150 mm
Teil CNC Maschine SMX 1800 x 400 mm
CNC Frasmaschine Deckel Maho 800 x 500 mm
Deckel Frasmaschine FP3 500 x 300 mm

13



EMG Automation GmbH

Elektrische Bearbeitung

15. Schaltschrankbau

Die EMG Automation GmbH pro- 1000 auf individuelle Kundenanforde-  Uber den elektrischen Aufbau (Ver-
duziert im hauseigenen Schalt- rung zugeschnitte Schaltschranke. drahtung und Montage) bis hin zur
schrankbau insgesamt ca.1700 Endprifung - bei EMG erfolgt dies
Schaltschranke pro Jahr, davon ca. Von der mechanischen Bearbeitung alles aus einer Hand!
700 Standardschaltschranke und ca. (Bohren der Platten und Schranke)

Bezeichnung MaRe

Steinhauer Modcenter 263 Alle GroRen an Schaltschranken

Wireterminal 0,75 - 6 mm?

e [T

./W}/' o |
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14



EMG Automation GmbH

Elektrische Bearbeitung

16. Platinen-Fertigung

In unserer Platinen-Fertigung produ-
zieren wir ca. 30.000 Platinen pro Jahr
von LosgroRRe 1 bis hin zu kundenindi-
viduellen EinzellosgroRen.

Mgy .
B gy lIIIIMIIHIIIIIJHHIWII Il
/

ik

"y

A\

Vom Layout der Platine Uber die SMD-
Bestlickung, die Selektivlétanlage bis
zur kundenspezifischen Endprafung
der Platine - alles an einem Standort!

Maschinen-Bezeichnung

Bestlickungsautomaten

Drucker fur Schablonen

Selektivlotanlage

Lotwelle

Dampfphasenlétmaschine

AOI-Tester







EMG Automation GmbH

Qualitatsmanagement &

-sicherung

Das Qualitatsmanagement (QM)
umfasst alle organisatorischen Mal3-
nahmen, die der Planung, Steuerung
und Verbesserung von Qualitat die-
nen. Dazu gehdren unter anderem die
Entwicklung von Qualitatsrichtlinien,
die Optimierung von Prozessen sowie
die Durchfuhrung von Audits und
Schulungen.

Ziel ist es, die Qualitat langfristig zu
sichern und kontinuierlich zu verbes-
sern.

Die Qualitatssicherung (QS) ist ein
Teilbereich des QM und konzentriert
sich starker auf die operative Umset-
zung im Unternehmen.

Hier werden Produkte Uberpruft, zum
Beispiel durch Kontrollen, Tests und
Messungen.

Ziel: Fehler sollen frihzeitig erkannt
und vermieden werden, um eine
gleichbleibend hohe Qualitat sicher-
zustellen.

Im Schwerpunkt finden diese Pru-
fungen im Wareneingang, in und
wahrend der Fertigung oder beim
Warenausgang statt.

Um diese Qualitat sicherzustellen,
unterstltzt uns eine Messmaschine
der Firma Hexagon vom Typ Global

S Blue mit einer Messgenauigkeit bei
einer Messlange von 500 mm von 3,5
pm (Mikrometer).

Diese Messmaschine liefert prazise
und reproduzierbare Messergebnisse,
erkennt Abweichungen frihzeitig und
tragt somit mafgeblich zur Sicherstel-
lung und Einhaltung der geforderten
Qualitat bei.

Zusammen sorgen QM und QS dafur,
Kundenzufriedenheit zu gewahrleis-
ten, Kosten durch Fehlervermeidung
zu reduzieren und die Wettbewerbs-
fahigkeit unseres Unternehmens zu
starken.

17
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an€LeXIS company

EMG Automation GmbH
Industriestral3e 1

57482 Wenden
Germany

T+49 2762 612-0
www.emg.elexis.group
info@emg-automation.com

Frank Dornseifer:
T +49 2762 612-442
frank.dornseifer@emg-automation.com
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