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Optimieren Sie Ihre Prozesse und verbessern Sie Ihre Qualitat

Qualitatssichernde Systeme
fur Metall- und Elektroband
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EMG Automation GmbH

Das Unternenmen

EMG ist der Spezialist, wenn es um
intelligente und komplexe Auto-
matisierungslésungen geht, und als
Technologieflihrer die erste Adresse
far Sie als unsere Kunden.

Zentrale Anwendungsbereiche fur
Serienprodukte, Einzelkomponenten
und komplexe Systemldsungen der
EMG sind kontinuierliche Produktions-
prozesse in der Metallindustrie.

Als Traditionsunternehmen und Welt-
marktfUhrer mit 80 Jahren Erfahrung
bietet EMG ihren Kunden, also lhnen,
komplette Losungen fir Ihre jeweili-
gen individuellen Anforderungen an.
Beratung, gemeinsame Planung und
intensive Begleitung bis zur Inbetrieb-
nahme spielen daher neben den
reinen technischen Produkten eine
entscheidende Rolle.

Hierbei konzentrieren wir uns auf die
Prozessautomatisierung und -visuali-
sierung sowie auf die Prozesskontrolle
und -Uberwachung.

Losungen fur den Metall- und
Elektrobandbereich

Lernen Sie in diesem Prospekt die
innovativen qualitatssichernden
Systeme der EMG fur den Metall- und
Elektrobandbereich kennen, um
damit lhre Prozesse und so lhre Pro-
duktqualitat zu optimieren!

Alle EMG-Systeme basieren auf der
gleichen Hardware- und Software-
struktur, wodurch eine Kombination
mehrerer Systeme jederzeit moglich
ist. Profitieren Sie vom Einsatz unse-
res breiten Lésungsportfolios und
reduzieren Sie lhre TCO (Total Cost
of Ownership)!




EMG

Perfecting your performance

EMG Bandlaufregelungen

Mit unseren hochqualitativen Band-
laufregelungssystemen stellen wir
sichere, wartungsarme und technisch
ausgereifte Komponenten wie auch
Gesamtlésungen zur Verfugung, die
Ihren jeweiligen technologischen Fer-
tigungsprozess optimal unterstutzen.

Aufgrund der standig steigenden
Anforderungen an Qualitat und hohe
Verfugbarkeit in Verbindung mit
reduziertem Bedien- und Wartungs-
personal steigen auch Ihre Anfor-
derungen standig. Durch die konti-
nuierliche Weiterentwicklung und
Optimierung unserer Losungen
erfullen wir diese.

Zusammen mit unseren qualitats-
sichernden Systemen bieten wir viel-
faltige und zuverlassige Losungen zur
Verbesserung lhrer Prozess- und Pro-
duktqualitat - alles aus einer Hand!

Unser Ziel:
perfecting your performance!

Direkt zu EMG Bandlaufregelungen

EMG Qualitatssichernde
Systeme

Die innovativen qualitatssichernden
Systeme der EMG ermdglichen es
Ihnen als unseren Kunden, lhre
Fertigungsprozesse kontinuierlich
zu optimieren und lhre Produktions-
qualitat zu steigern, um so den stetig
wachsenden Anforderungen an

Ihr Endprodukt langfristig optimal
gerecht werden zu koénnen.

» EMG IMPOC:
Onlinemessung von Zugfestigkeit
und Streckgrenze

» EMG SORM®:
Online-Rauheits- und Welligkeits-
messung

» EMG eMASS®:
Bandstabilisierung

» EMG eBACS:
Kantenmaskenregelung

» EMG SOLID®:
Online-Olauflagen- und Lack-
schichtdickenmessung

» EMG BREIMO:
Bandbreitenmessung

» EMG iCAM®:
Onlinemessung von Band- und
Spaltbandbreite sowie Loch-
erkennung

EMG Prozessoptimierung mit Kl
EMG hat sich in den letzten Jahren
intensiv mit der Anwendung von
Analyse- und Modellierungsmethoden
zur Prozessverbesserung und -steue-
rung in Flachmetallproduktionslinien
beschaftigt.

Das Ergebnis dieser Entwicklungs-
arbeit ist die Softwareplattform
EMG iCASS® (intelligent Control

and Analytical Software Solutions).
Sie lasst sich nahtlos in eine breite
Palette von Sensoren, Maschinen und
Ubergeordneten Systemen (wie MES
oder ERP) integrieren und bietet die
notwendige Grundlage fiir die Uber-
wachung, Analyse und Optimierung
von Produktionsprozessen.

é )

Direkt zu EMG QS-Systemen:

é )

Direkt zu EMG [CASS®




EMG IMPOC

Onlinemessung von Zug-
festigkeit und Streckgrenze

EMG IMPOC ist unser vielfach
bewahrtes, magnet-induktives Mess-
system zur automatischen, zersto-
rungsfreien Onlinebestimmung der
mechanischen Kennwerte Zugfestig-
keit und Streckgrenze von ferromag-
netischen Stahlbandern.

Anwendungsbereiche sind die
Herstellung kaltgewalzter und
oberflachenveredelter Stahlbander,
wie z. B.in:

» Feuerverzinkungsanlagen

» Durchlaufglihanlagen

» Verzinnungsanlagen

» kontinuierlichen Beizanlagen*

» Weiterverarbeitungslinien*

*auf Anfrage

IMPOCpro Power IMPOC
Mess- » Banddicke 0,15-3 mm 0,15-6 mm
bereich » Bandbreite >500 mm >700 mm
» Bandge- 6 - 900 m/min 6 - 600 m/min
schwindigkeit
Messge » IMPOC-Wert: +/- 5 % [A/m?]
nauigieit » Zugfestigkeit: +/- 5 % vom Messwert [MPa]*

» Streckgrenze: +/- 10 % vom Messwert [MPa]*

Die Berechnung der Zugfestigkeit und Streckgrenze erfolgt durch lineare

Regressionsmodelle.

*diese Genauigkeit wird bei 90 % der Messwerte erreicht

EMG IMPOC Booster®

» Kombination vom magnetinduk-
tiven IMPOC-Signal und der EMG
iCASS® Softwareplattform

EMG iCASS® ermoglicht eine
Kl-basierte Modellbildung unter
Verwendung zusatzlicher relevan-
ter Prozessparameter und Material-
daten

Verbesserung von Modellstabilitat
Erhohung der Genauigkeit

»

v

»
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Kundennutzen

» Transparenz Uber Materialeigen-
schaften Uber die gesamte Band-
lange

» Gezieltes Coilhandling bei der
Nachbearbeitung und der Re-
inspektion

» Rackschnittoptimierung

EMG Virtual IMPOCA!

» Datengestutzte Modelle kénnen so
trainiert werden, dass sie Material-
eigenschaften ohne physikalischen
Sensor vorhersagen kdnnen

» Durchsatzerhéhung und mehr
Materialausstol3

» Reduzierung der zerstérenden
Werkstoffprufung

» Robustere Bestimmung der Zug-
und Streckgrenze unter wechseln-
den Produktionsbedingungen

L N e N TR

Direkt zu
EMG IMPOC:




EMG SORM®

INnline-Rauheits-

Ein wichtiges Qualitatsmerkmal von
unbeschichteten und oberflachenver-
edelten Bandern sind Rauheits- und
Welligkeitskennwerte.

EMG SORM® ist unser berthrungslos
arbeitendes Inlinemesssystem, das
zur Messung von Rauheits- und Wel-
ligkeitswerten auf metallischen und
vielen nicht-metallischen Oberflachen
eingesetzt werden kann.

Kundennutzen

» Steuerung und Optimierung des
Dressier- und bzw. Walzprozesses

» Reduzierung von Reklamationen
aufgrund der frihzeitigen Erken-
nung von Abweichungen zum
geforderten Rauheits- und Wellig-
keitsbereich

» Hervorragende Lackierergebnisse
aufgrund einer homogenen Ober-
flache

» Einsparungen gegentber der
manuellen Tastschnittmessung

Direkt zu
EMG SORM®

und Welligkeitsmessung

2,5 mm

M ich (B ick
essbereich (Banddicke) (dartber hinaus Fokussiereinheit empfohlen)

» Ra/Wsa: +/- 15 % verglichen mit taktiler
Messung (fur 85 % aller Werte)

» RPc: +/- 20 % verglichen mit taktiler Messung
(fur 80 % aller Werte)

Messgenauigkeit*

Messparameter Ra, RPc, Wsa

Messprinzip konfokal-chromatisch mit LED (ohne Laser)
Arbeitsabstand 25 mm (+/- 1,5 mm)

Bandgeschwindigkeit max. 350 m/min (Ra, Wsa), max. 120 m/min (RP¢)

* basierend auf Erfahrungen in Onlinetests

Auswertung des empfangenen Lichtes

Objektiv

Rekonstruktion der Oberflciche
anhand der ausgewerteten Wellen-
lange und Anlagengeschwindigkeit

Unterschiedliche Fokus-
punkte der unterschiedlichen
Lichtwellenldngen

Messobjekt

EMG SORM® Messprinzip




EMG eBACS

Kantenmaskenregelung

Im Bereich der Abblasdisen wird das durchlaufende
Metallband durch Kantenmasken (sog. , Baffle Blades")
verbreitert, um Luftverwirbelungen, die im Bereich der
Bandkante zu Beschadigungen der Zinkschicht fuhren, zu
vermeiden.

Die Kantenmasken mussen den Bandkanten, deren Posi-
tion sich durch das Schwarmen des Bandes oder durch
Anderung der Bandbreite verandert, kontinuierlich folgen.

Induktive Kantensensoren, die bei EMG eBACS verwendet
werden, ermoglichen eine hochgenaue und berthrungs-
lose Nachfuhrung der Baffle Blades.

Kundennutzen

» Homogene Zinkauflage an der Bandkante

» Vermeiden des Abplatzens der Zinkschicht

» Keine Deformation der Bandkante

» Induktive, berthrungslose Lagemessung

» Unempfindlich gegenlber Staub und Zinkspritzern
» Geringe Wartung

» Kompakte Integration

» Vermeidung mechanischer Kontaktrollen

™

v

v

Direkt zu
EMG eBACS
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Direkt zu
EMG eMASS®:



EMG eMASS®

Elektromagnetische
Bandstabilisierung

In Feuerverzinkungslinien wird die Auflagendicke der Zink- Kundennutzen

schicht mithilfe von Abblasduisen eingestellt. Dort kommt » Homogene Zinkschicht ber Band-
EMG eMASS®, unser schlUsselfertig lieferbares System zur breite und Bandlange
Stabilisierung von schnell laufenden ferromagnetischen » Stabile ,Passline” des Bandes und
Stahlbandern auf Basis von Elektromagneten, hauptsachlich Reduktion des ,Crossbow”

zum Einsatz. EMG eMASS® sichert die Prozessoptimierung » Engerer Dusenspalt

und Einsparung an der Metallbeschichtung an der Abblas- » Zinkeinsparpotential durch

duse einer Feuerbeschichtungsanlage flr Verzinkung, reduzierte Uberverzinkung
GALVALUME®* oder Aluminieren. » Gezielte und sichere Produktion

von geringen Auflagengewichten
Die Installation des Systems erfolgt Gber der Dise mog-
lichst nah zur DUsenlippe, welche die flissige Metallschicht
abblast. Mit Erfahrung aus Uber 75 weltweiten Installationen
legt EMG die Integration von EMG eMASS® im DUsenbereich
optimal und kundenindividuell aus.

*GALVALUME® is a registered trademark of BIEC International Inc.

EMG iCASS® fUr den

Galvanisierungsprozess

» Modulare Software-Plattform

passend zu lhren individuellen

Bedurfnissen

Optimierung lhres Galvanisierungs-

prozesses durch

> virtuelle HeiBmessung

> Optimierung Sicherheitsrahmen
fur Zinkauftrag

> Steuerung der DUsenposition

» geschlossenen Regelkreis

PR
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EMG SOLID®

Online-Messung von Olauflagen und
Isolierlackschichtdicken an laufenden Bandern

EMG SOLID® misst innerhalb der
Fertigungslinie online die Olauflage
oder die Lackschichtdicke Uber die
komplette Breite und Lange und
visualisiert diese Uber die gesamte
zu messende Oberflache. Dabei
erkennt es trockene Stellen und
Uberbeslung zuverlassig.

Die EMG SOLID®-Produktfamilie
deckt ein breites Einsatzspektrum
ab, da anwendungsspezifisch die
optimale Technologie, Infrarot- oder
Laserinduzierte Fluoreszenzspektro-
skopie als Inline- oder Laboranwen-
dung zum Einsatz kommt.

Olauflage

mit EMG SOLID® IR & LIF

Prazise Messung des Flachenge-

wichts von Olschichtdicken an:

» Coils

» Platten

» Spaltband und Streifen

> Platinen

Reduktion von Ausschuss im

Pressprozess

Bereitstellung von Messwerten fur

Endkunden oder nachgelagerte

Prozesse

Erhohte Materialausbeute

Einsatzmoglichkeit in unterschied-

lichen Branchen, z. B.:

» Stahl- und Aluminium-
Service-Center

> Automotive

Einsatzmoglichkeit in unterschied-

lichen Linien, z. B.:

> Prozesslinie

> Scherenlinie

» Spaltbandlinie

P
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Isolierlackschichtdicke

mit EMG SOLID® DFT

» Prazise Messung der Trocken-
schichtdicke der transparenten
sowie gering-pigmentierten Lack-
schicht auf Elektroband

» Anwendung an nicht-korn-
orientiertem (NGO) Material in
> Gluh- und Beschichtungslinien

[ACL]

Beschichtungsmessung unter
Laborbedingungen mit EMG
SOLID® LAB

Komfortable Messung
Ergonomisches, mobiles Handgerat
far einfache und flexible Proben-
analyse

Hoéchste Prazision

Festkorperlaser mit bis zu 10.000
Pulsen pro Sekunde
Materialspezifische Analyse
Fluoreszenzanalyse fur prazise
Detektion kleinster Materialmengen
Echtzeit-Anzeige & automatische
Dokumentation der Messdaten
Aussagekraftige Auswertung
Bildung und Anzeige von Mittel-
werten aus mehreren Messungen

P

¥
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¥
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» Individuelle Kalibrierung
Abhanging von den zu messenden
Beschichtungen kdnnen Kalibrie-
rungen selbst erstellt werden.

» Integrierte Auswerte-
software
Leistungsstarke Software fur eine
schnelle, zuverlassige und prazise
Analyse

Reinheit

mit EMG SOLID® LIF

» Olreste nach der Reinigung von
Lithium-Batteriepolen, elektro-
nischen Bauteilen, Luftkompresso-
ren, Kdltemaschinen, usw.

Olreste auf den AuRenverkleidungs-
teilen von Autos, auf der Schiebe-
dachkeramik, auf Lotstellen von
Autoteilen usw.

Reinheit von Medizin- und Labor-
geraten, von Drahten, Kabeln und
Klemmen

Reinheit von Teilen jeglicher Art
nach Produktionsprozessen mit
Verwendung von Schmiermitteln
Reinheit von anderen Klebe-,
Schweil3- und Schnellverbindungs-
stellen

¥

X

X

X

Direkt zu
EMG SOLID®:




EMG SOLID®

Immer die passende Technologie

EMG SOLID®IR - InfraRotspektroskopie

EMG Unsere Lésung EMG SOLID® IR basiert
auf der Infrarotspektroskopie. Das

System erzeugt ein Infrarotlicht, das
die Olschicht durchdringt, von der
Bandoberflache gestreut wird und die
Olschicht nochmals durchdringt.
:—T;I[g(:gztrﬂ:i:|§en Dabei wird die Intensit;?t spezifischer
Wellenldngen von der Olschicht
gedampft - je dicker die Olschicht,
desto weniger Licht wird reflektiert.

Zurickgestreutes IR-Licht

Schmierstoff-Schicht

Nach dem Lambert-Beer'schen Gesetz
Matiat _ ~ berechnet EMG SOLID® IR dann die

N e C— W schichtdicke der Olauflage.

Messbereich 0,1-6g/m?
Bis 0,7 g/m?: +/- 0,025 g/m?
Ab 0,7 g/m2 +/-3,5%
Messgenauigkeit  » die Messungen werden auf einer ebenen Probe mit unbeschadigter Oberflache durchgefuhrt
» als Referenz dient der Mittelwert der gravimetrischen Messung
» Uberpriifung der Messgenauigkeit ausschlieBlich mittels einer Prazisions-Laborwaage zuléssig

EMG SOLID®LIF - Laserinduzierte Fluoreszenzspektroskopie

Mithilfe der laserinduzierten Fluores-
zenzspektroskopie misst unser
System EMG SOLID® LIF das Flachen-
gewicht der Olauflage und visualisiert
diese dann Uber die gesamte Material-
oberflache:

» Ein spezieller Festkorperlaser

Anregung mit gepulstem UV-Laser ©
erzeugt 10.000 Pulse pro Sekunde R _Y Fluoreszenzdetektion

und regt fluoreszierende Molekule

in der Beschichtung zur
Fluoreszenz an.

» Je mehr Beschichtung sich auf der D Chb s " e 5 i :'-.,'_.':.‘-‘H'i'fféi’;ii-; Rk
Materialoberflache befindet, desto
intensiver ist das Fluoreszenzsignal. Mess.- 0-6g/m2

» Ein Mikrocontroller steuert das bereich
Analysesystem, verwaltet die Messge-  +/- 10 % vom eingestellten Messbereichsendwert
Systemkalibrierungen und wertet nauigkeit  » zuldssiger Vergleich mit einer Prézisions-Laborwaage

die Messsignale aus.

N



EMG BREIMO

EMG BREIMO ist unsere berthrungs-
lose, optische Bandbreitenmessung
von Metallbandern im kontinuierlich
laufenden Prozess. Bestehend aus
einem Messrahmen mit zwei
Empfanger-Verstellgeraten-Kante
EVK, den dazugehdrigen Lichtsendern
und einem gemeinsamen Linearweg-
geber, ist EMG BREIMO ein langjahrig
bewahrtes und hochst zuverlassiges
Bandbreitenmesssystem.

EMG BREIMO
Messbereich
Messgenauigkeit +/-0,5mm
lassige Bandlauf-
zulassige Bandlau < +/-20 mm

héhenschwankung

Bandbreitenmessung

EMG BREIMO bietet eine hohe
Robustheit gegenliber Stérungen von
auBen. Anderungen der Kantenlage
des Bandes werden kontinuierlich
erfasst, woraus die Bandbreite ermit-
telt und ausgegeben wird.

EMG BREIMO-H
300 - 3.000 mm

+/-0,2 mm

<+/-10 mm

» Sicherheit bei Materialein- und
-ausgangsbreite

» Aktive Schmutzkompensation

» Unempfindlich gegenlber Fremd-
licht

» Hohe Verfligbarkeit

EERTE]

EMG BREIMO-H (hochgenau)
Kundennutzen
Direkt zu » Prazise und zuverlassige Mess- » Minimaler Einbauraum
EMG BREIMO S . . .
. genauigkeit » Stabiler, einbaufertiger Messrahmen

nach individueller Kundenan-
forderung

» Minimierung des Besaumschrotts
(in Kombination mit der Bandbreiten-
optimierung EMG SWOp)




EMG iCAM®

Inline-Messung von Band- & Spaltbandbreite
sowie Locherkennung

Das EMG iCAM®-System basiert auf
der CMOS-Multi-Kamera-Technologie
und kann fur die Messung von

» Bandbreite

» Spaltbandbreite sowie

» Locherkennung

mit hoher Prazision in unterschied-
lichen Bandbehandlungsanlagen
eingesetzt werden.

Messbereich

Hochprazise Messung der
Band- und Spaltbandbreite
» exakte Kontrolle der Messerab-
stande sowie der Messerpositionen
» vermeidet so Ungenauigkeit im
weiteren Prozess
> verbessert die Qualitat der End-
produkte

Locherkennung

Durch Defekte oder Fremdkorper, die
im laufenden Produktionsprozess in
das Material gepresst werden, ent-
stehen Locher auf der Oberflache des
Bandes.

Die Locherkennung ermdglicht

» die Auswahl der erforderlichen
Materialqualitat gemafl den Kun-
denspezifikationen

» Material, das nicht die erforderliche
Qualitat erftllt, wird aussortiert
und somit nicht fur die Presspro-
zesse verwendet, was Zeit, Energie
und Geld spart.

Locher durfen an dieser Stelle nicht
mit Kleinstléchern (Pin holes) ver-
wechselt werden.

bis 2.950 mm Bandbreite (andere Breiten auf Anfrage)

» Bandbreitenmessung: bis zu +/-0,1 mm (2 o)

M igkeit
e55gENaUIgKe! » Spaltbandbreitenmessung: bis zu +/-0,05 mm (2 o)

Passline-Erfassungsbereich 19 mm (inkl. Banddicke, Bandkantenrippel, Bandwellen)

Kleinste erkennbare LochgrofRe bis zu 0,2 x 0,2 mm*

* hangt von der Liniengeschwindigkeit und der Materialstarke ab, bei nicht perfekt vertikalen Durchbriichen missen Abweichungen bertcksichtigt werden

Kundennutzen

» Transparente Eingangskontrolle
und zielgenaue Prozesskontrolle
Minimierung von Randbeschnitt
und effiziente Prozessfreigabe
durch Datenmanagement und
Visualisierung der Messdaten

» Automatische Schmutzerkennung
auf der LED-Hinterleuchtungseinheit
Unempfindlich gegentber Fremd-
licht

Inline-Messung (kontinuierliche
Bandmessung, protokolliert)
Keine beweglichen Komponenten;
geringer Wartungsaufwand

P
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Direkt zu
EMG iCAM®:
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EMG iCASS®

Datenbasierte Prozessanalyse
und -optimierung

Da die Digitalisierung fur die Wett-
bewerbsfahigkeit der Industrie immer
wichtiger wird, ist die Fahigkeit, Pro-
duktionsdaten zu interpretieren und
zu nutzen, zu einem entscheidenden
Wettbewerbsvorteil fur Stahlhersteller
geworden.

Die EMG iCASS®-Plattform (intelligent
Control and Analysis Software Solu-
tions) wurde entwickelt, um dieses
Potenzial zu erschlieBen. Sie erfasst,
verknUpft und analysiert Daten von
Sensoren, Bandlaufregelungssyste-
men und insbesondere von den EMG-
Qualitatssicherungssystemen,

Fur Hersteller, die das volle Potenzial
ihrer Prozessdaten ausschopfen
mochten, bietet EMG iCASS® einen
zukunftsfahigen Weg zu einer intelli-
genteren, stabileren und nachhaltige-
ren Produktion.

PRODUKTIONSDATEN

(@ Sensoren -

@ Prozesse .

@ Materialien e
@ Qualitat ¢

14

|

die umfangreiche und wertvolle
Prozess- und Produktinformationen
liefern.

Durch den Einsatz fortschrittlicher
Analyseverfahren und Methoden des
maschinellen Lernens identifiziert
EMG iCASS® Muster, Zusammen-
hange und Abweichungen, die manu-
ell nur schwer erkennbar waren. So
erhalten Bediener und Prozessingeni-
eure aussagekraftige Erkenntnisse zur
Optimierung von Prozessparametern
und zur fruhzeitigen Erkennung von
Anomalien.

Kontaktieren Sie EMG noch heute, um
Ihren Anwendungsfall zu besprechen

und lhre EMG iCASS®-Reise zu begin-

nen: iCASS@emg-automation.com.

EMG iCASS®
KI-Plattform

__. ."_‘L
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Die Starke des Systems liegt in der
Kombination aus zuverlassigen,
hochwertigen Messdaten der EMG-
Qualitatssicherungssysteme und
intelligenten Analysemethoden.

EMG iCASS® unterstutzt Stahlherstel-
ler dabei, Prozesse zu optimieren,
Ausschuss zu reduzieren sowie Pro-
duktionsstabilitdt und Produktquali-
tat kontinuierlich zu verbessern. Das
Uber acht Jahrzehnte aufgebaute Pro-
zess- und Fachwissen von EMG bildet
dabei einen entscheidenden Erfolgs-
faktor fur die erfolgreiche Umsetzung
von EMG iCASS®-Projekten.

PROZESSWIRKUNG

Optimierte
Produktion

Vorausschauende
Qualitat

~ 2

Echtzeit-
Steuerung


mailto:iCASS%40emg-automation.com?subject=

EMG iCASS®

Anwendungsfelder

Anwendungen Feuerbeschichtungsanlagen:

. . Optimierung Sicherheits-
Virtuelle Heillmessung B

H L]
didgli gt
: 1.918

B Minimum value of zinc coating
M Target coating
B Top Coating

Bottom Coating

Optimierung Disenposition Echt-Zeit-Uberwachung

Real

Kundennutzen:

Sichere Ubergénge bei Beschichtungswechsel
Keine klassische HeilBmessung erforderlich
Optimiertes Beschichtungsprofil

Minimaler Zinkverbrauch aufgrund optimierter
Sicherheitsaufschlage
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Prozessabweichungen
Kl-basierte Regelung als Alternative oder Erganzung
zu klassischen Regelungen
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Anwendungen Prozesslinien:

» EMG IMPOC Booster”':

» Verbesserung der Genauigkeit der Online-Mess-
ergebnisse fur Zugfestigkeit und Streckgrenze mit
EMG IMPOC

> Verbesserung der Modellstabiliat

» EMG Virtual IMPOCA":

prozessdaten-basierte Vorhersage der Materialeigen-

schaften fur Stahl- und Aluminiumbander schon in

friheren Phasen der Prozesskett

Kundennutzen:;

» Erweitertes Spektrum fur die Vorhersage von Material-
eigenschaften auch fur nicht-ferromagnetische Bander
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