eMASS®

Elektromagnetische Bandstab

isierung

eBACS
Kantenmaskenregelung
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» definierte und homogene Zinkauflage

» stabile ,,Passline“ und Reduzierung ,,Crossbow*

» Qualitatssteigerung und Durchsatzerh6hung



Elektromagnetische Bandstabilisierung

EMG eMASS®

Nicht nur die Gewahrleistung der Mindestdicke der
Beschichtung sondern auch ihre Homogenitat ist ein
wichtiges Qualitatsmerkmal bei der Produktion von
feuerbeschichtetem Flachstahl. Entscheidend daflr
ist eine mdglichst stabile und plane Lage des Ban-
des auf der ,Passline”, der idealen Mittellinie zwi-
schen den Dusenlippen wahrend des kontrollierten
Abstreifens des Uberflissigen Zinks.

Genau dies wird durch den Einsatz von EMG
eMASS® erreicht. EMG eMASS® ist ein schliissel-
fertig lieferbares System zur Stabilisierung von
schnell laufenden ferromagnetischen Stahlbandern
mit Elektromagneten. Haupteinsatzzwecke sind die
Prozess- und Qualitatsoptimierung sowie Rohstoff-
einsparung in einer Feuerbeschichtungsanlage fur
unterschiedliche Auflagen (Verzinken, GALVA-
LUME®* oder Aluminieren).

EMG eMASS® verbessert die Bandform markant
und reduziert die Bandschwingungen erheblich. Aus
diesem so optimierten Abblasvorgang resultiert eine
deutlich homogenere Beschichtung Uber Bandlange
und Bandbreite. Die zur Gewahrleistung einer Min-
destschichtdicke bisher erforderliche Uberbeschich-
tung kann auf diese Weise erheblich reduziert und
Kosten gesenkt werden.

Oftmals sind weitere Optimierungen am Dusenpro-
zess moglich, welche dann z. B. zu einer selteneren
Dusenreinigung, weniger Schrott, hoheren Sicher-
heit, dunneren Beschichtungen und einem insge-
samt niedrigeren Ressourcenverbrauch fihren.

Aus den bisher Uber 50 realisierten Installationen
sind verschiedenste Losungen verfugbar, um
eMASS® mdoglichst nah am ,Technologiepunkt® (an
der Dusenlippe) anzuordnen und dabei die Zugang-
lichkeit zu erhalten.

Zusammen mit dem Kunden werden alle projekt-

spezifischen Randbedingungen individuell erarbeitet
und berucksichtigt.

*GALVALUME® is a registered trademark of BIEC International Inc.

Funktionsprinzip:

Die Kernkomponente von EMG eMASS® ist ein
System aus elektromagnetischen Aktoren und be-
ruhrungslosen Bandpositionssensoren. Zu beiden
Beschichtungsseiten des Bandes sind zwei luft-
gekuhlte und bewegliche Gehause angeordnet.
Darin ist jeweils eine Reihe dieser Systeme mon-
tiert. Bandbreiten bis 2100 mm werden mit bis zu
8 Aktorsystemen je Seite abgedeckt. Die Anord-
nung der Systeme kann wahlweise stationar oder
einzeln verfahrbar erfolgen, je nach individueller
Anforderung. Mit der Einzelverfahrbarkeit wurde
die Abdeckung aller Bandbreiten und insbesonde-
re der Bandkanten auch bei seitlichem Bandver-
lauf maximiert.

Die Bandpositionssensoren messen die Auslen-
kung des Bandes von seiner optimalen Position,
der ,Passline®, aulerst schnell und prazise. Die
Messwerte dienen der geregelten Ansteuerung
der elektromagnetischen Aktoren. Diese ziehen
jeweils von der entsprechenden Seite das Band
zuruck auf die Passline oder eine einstellbare
Sollposition und halten es dort.

Gehé&use-Innenansicht (verfahrbare Aktoren)
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Bandstabilisierung fir ferromagnetische Bander » homogene Metallschicht Gber Bandbreite und

System beliebig skalierbar bis zu Bandbreiten Bandlange

von 2100 mm, +/- 50 mm seitlicher Bandverlauf  p  stabile ,Passline” des Bandes und Reduktion
bis zu 8 Magnet-/Sensorpaare, einzeln verfahrbar des ,Crossbow"

wartungsarm und -freundlich P verringerbarer Disenspalt

umfangreiche Sicherheitsfunktionen » Einsparpotenzial durch gezielte und sichere
leistungsstarke Anlagenschnittstelle Produktion von geringeren Auflagengewichten
(Profibus DP, Profinet) » niedrigerer Luft- bzw. Stickstoffverbrauch

vielfaltige Softwarefunktionen fir anlagenseitige ). hghere Bandgeschwindigkeit
Bedingungen
neueste EMG iCON®-Technologie mit Profinet

bestmadglicher Einbau durch modulare
Konzeption und minimierte Baugrofie der Bandposition am eMASS®
Aktorgehause

dusennahe Installation durch schlanken,
platzoptimierten Aufbau

unkompliziertes Handling durch bewahrte
Schnellverbindungen (Fixierung, Elektrik,
Kahlluft)

niedriger Energieverbrauch (< 2 kW je Aktorpaar)

hohe Grenzfrequenz und extrem schneller 0 L 2 3 . 4 . 5 8 7 8
nSor Nr.
Kraftauf- und -abbau
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,Crossbow“-Reduktion

schnelle Bandpositionsregelung (Zykluszeit < 1 ms
P 9 92y ) Mit 6 aktiven Aktoren wird die urspriinglich ungins-

Not-Handverstellung bei Stror’rIausfaII tige, gedrehte und passlineferne Bandlage (rot) auf

automatische Verfolgung von Anderungen der eine zur Passline (orange) parallele und nahe Lage

Bandpassline und Bandverdrehung gezogen und so die krumme Bandform begradigt

(griin).
Bandposition und -schwingung
e L
o

,Unsere Erfahrungen haben gezeigt, dass wol— ]
mit EMG eMASS® Einsparungen im Bereich 2 2 3 i 3 s g %
von 50 % der durchschnittlichen Uberver- 8 g g g g g Z g
zinkung zu erzielen sind!“ R s

i ®
Steffen Dombrowski, Produktmanager EMG eMASS' Stabilisierungseffekt



Elektromagnetische Bandstabilisierung
EMG eMASS®

Technische Daten:

Anwendungsbereich alle ferromagnetischen Stahlqualitaten bei Bandtemperatur < 600 °C,
typ. GI, GF, GL

héhere Bandtemperaturen wie bei Feueraluminisierung auf Anfrage
Austenit-Anteil <=30 %, andere auf Anfrage

Gewicht (gesamt) je Bandseite typ. 900 kg inkl. Konsolen zur Einhangung eMASS® in

(zusatzliche Dusenbelastung) Tragersystem (8 Magnetpaare bei max. 2100 mm Bandbreite)

Banddicke typ. 0,3-3 mm (andere auf Anfrage)

Mechanik

Abmessungen mit Trager (B x Hx T) | typ. 8500 x 840 x 950 mm fiir max. Bandbreite 2100 mm

Aktorgehause je Bandseite ein luftgekiihltes Edelstahlgehdause mit bandseitigem
Hitzeschutzschild (temperaturfest bis 600 °C; optional bis 800 °C)

Zeit Ein- oder Ausbau mit Kran typ. 20 min inklusive Stecker und Kuhlluftanschluss

Elektromagnetischer Aktor

Kraft max. 250 N bei max. 20 A, typ. Arbeitsabstand 35 mm und 3 mm
Blechdicke; max. Bandtemperatur 600 °C

Bandpositionssensor

Sensortyp Wirbelstrom-Sensorsystem bestehend aus Sensorkopf, Sensorka-
bel und Messverstarker

Messbereich / Auflosung 10-50 mm /< 0,1 mm

Kiihlgebldse

Kihlluftgeblase mit Ansaudfilter Motorleistung 2,2 kW

Abmessung (B x H x T) 625 x 700 x 1000 mm

Umgebungstemperatur max. 50 °C

Temperatur Ansaugluft max. 50 °C

Schaltschrankkomponenten

Anschlussleistung 3~, max. 18 kVA, Nennspannung kundenspezifisch

Leistungsendstufe spezielle Leistungsendstufe mit hoher Regelfrequenz > 100 Hz
Verlustleistung max. 50 W

Kabelsatz 2 Satze a max. 7 Kabel, teilweise im Schutzschlauch, max. 50 m lang

Abmessungen (B x H x T) / Gewicht | typ. 3600 x 2200 x 600 mm / typ. 1000 kg
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Individuelle Losungen fur jede Art von Duse:

Das Ausmal} des Stabilisierungseffektes und die
erhohte Wertschopfung, die durch den Einsatz eines
elektromagnetischen Bandstabilisierungssystems
erreicht werden kénnen, hangen mafigeblich von
der optimalen Anordnung des Systems im Verhaltnis
zur Duse ab.

Generell gilt: Je besser das Bandstabilisierungs-
system in die DUse integriert ist und je naher die
Bandstabilisierung an der Ebene der Disenlippen
(d.h. dem Technologiepunkt) liegt, desto besser
sind die Ergebnisse fur Schwingungsdampfung und
Crossbowreduktion. Um dieses Ziel zu erreichen,
gibt es vollig unter-schiedliche Losungen, eMASS®
in eine bestehende oder neue Anlage Uber der
Abblasduse zu integrieren.

Die Trager kdnnen beispielsweise gerade

oder gekropft sein, um in Kombination mit der
auftragsbezogenen Gestaltung der Stitzstruktur
die eMASS®-Aktorgehduse maoglichst nahe zur
Dusenlippe anzuordnen. Hier gibt es flexible
Anpassstulcke fir inviduelle Situationen.

In Abhdngigkeit der jeweiligen Duse, ihrer vertikalen
und horizontalen Verfahrmaoglichkeiten und ihrer
Traglasten kann die Stutzstruktur an der Duse,
beispielsweise an der Disenhdhenverstellung

oder auf dem Werksflur erfolgen. Ausfihrungen

mit horizontaler Bewegung der Trager sowie

eine vertikale Verstellung der Trager oder der
Aktorgehause unter den Tragern sind moglich.

Ebenso bietet EMG eine teilweise oder auch
komplett integrierte Lésung der Bandstabilisierung
eMASS® direkt in die Dise eines flihrenden
Diisenherstellers an, bei der der Abstand zur
Dusenlippe auf ein Minimum reduziert werden kann.
Dies ist die zurzeit beste verfiigbare tech-

nische Losung in Hinsicht auf Wartung und
Dusenlippenreinigung.

Als Marktfliihrer mit einer gro3en Anzahl von
verschiedensten Integrationslésungen weltweit
findet EMG fur Sie die optimale Lésung!

Sehr leichte Lésung durch besondere Tragerkonstruktion

H()‘henerfahrbare Aktorbox und seitlich verfahrbare
Tragerkonstruktion




Kantenmaskenregelung

EMG eBACS

In Feuerbeschichtungsanlagen ist der Luftaus-
trittsspalt der Abblasdisen (Air Knives) mindestens
so breit wie das breiteste durchlaufende Band.
Sogenannte ,Kantenmasken® oder ,Baffle Blades”
als Ausstattungsmerkmal der Disen verbreitern
schmalere Bander, um Luftverwirbelungen an den
Randbereichen zu vermeiden. Damit kdnnen Bee-

intrachtigungen der Zinkschicht an den Bandkanten

(;Aufwachsungen®) verhindert und auf3erdem der
Gerauschpegel der Luftstrdmung deutlich reduziert
werden.

Ublicherweise werden die Kantenmasken pneu-
matisch und durch Kontaktrollen gefiihrt an die

Bandkanten angedrickt, was besonders bei dinnen
Bandern nachteilig ist. Aber auch Ablagerungen des
heiBen Beschichtungsmaterials Zink, GALVALUME®

und Aluminium fihren zu Problemen.

*GALVALUMES® is a registered trademark of BIEC International Inc.

Die berthrungslose induktive Messung von EMG
eBACS mit den Kantensensoren der neuen Gene-
ration ESI1 ersetzt diese Kontaktrollen. Der Einsatz
von hochgenauen Linearantrieben erlaubt daruber
hinaus eine sehr flexible Positionierung der Kanten-
masken gegeniber dem pneumatischen Betrieb mit
nur zwei Positionen (Auf-Zu).

Der Kantenmaskenabstand ist von fern einstellbar,
die Offnungsweite beim kritischen SchweiRnaht-
durchlauf, der von der Anlagensteuerung rechtzeitig
und ausreichend lang signalisiert werden muss,
kann minimiert werden und die Kantenmasken
folgen genau und bertihrungslos den Bandkanten.

Komplettes System zur Kantenmaskenregelung montiert auf dem Diisenbalken (Lupe: eBACS-Sensor)

Funktionsprinzip:

Der Sensor ESI1 besteht aus einer Sende- und
einer Empfangsspule, die gegenuberliegend in
einem Schutzgehause mit Anschlussstecker und
hochtemperaturfestem Spezialkabel verbaut sind.
Ein durchlaufendes Band verandert das Feld zwi-
schen den Spulen.

Die SMI-Auswerteelektronik verarbeitet die Signale
von ein oder zwei Sensoren.

Der Regler EMG iCON® bereitet die Signale nun
nochmals fir eine fremde Antriebssteuerung auf
oder er regelt die StellgroRe fur die eBACS-An-
triebe, um die Kantenmasken der Bandkante im
vorgegebenen und einstallbaren Abstand folgen zu
lassen.



Installation als Plattformsystem:

Einzelkomponenten fiir OEMs:

Flr die verschiedenen Anbieter von Dusen Haufig ist EMG eBACS eine sinnvolle Erganzung
mit Kantenmaskenvorrichtungen liefert EMG zum EMG eMASS®, wird aber auch als separate
Komponenten. Ldsung eingesetzt.
Im einfachsten Fall sind dies nur die Bandkanten- Fur die Nachristung vorhandener Disen und ihrer
sensoren mit Spezialkabeln und Signalverstarker, Kantenmaskenvorrichtung bei den Endanwendern
es konnen aber auch die Antriebe und die Posi- liefert EMG zugeschnittene Plattformsysteme. Dabei
tionsmessung eingeschlossen sein. sind die EMG-Komponenten (Antriebe, Schleppket-
ten, Positionsmessung, Sensorverstarker) in einem
EMG stellt gemeinsam mit den Disenherstellern Gehause vormontiert und verdrahtet:

individuelle Losungen zusammen und unterstitzt
die konstruktive und elektrische Integration.

Dieses Gehause wird mittels einfachen Ansch-
weil¥fiRen Uber die vorhandene Struktur montiert.
Meistens erfolgt die Anbindung an die vorhandenen
Lineareinheiten, moglich ist aber auch die Einbrin-
gung neuer Lineareinheiten. Die Bandkantensen-
Linearantrieb ESA 10-.../L soren werden am oberen Ende der Kantenmasken

angebracht und ersetzen die Kontaktrollen.
Kundennutzen:

berthrungslose und hochgenaue Bandkantenerfassung

Entfall mechanischer Kontaktrollen mit all ihren Nachteilen

keine Deformation der Bandkante

homogenere Zinkauflage an der Bandkante

fernsteuerbare Einstellung des Maskenabstandes

wartungsfreie Bandkantensensoren und geringe Wartung der Antriebstechnik

kompakte und diisenspezifische Integration
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Bandlage- und Bandbreitenmessung ableitbar




EMG Automation GmbH
Industriestralie 1

57482 Wenden

Germany

Telefon: +49 2762 612-0
Fax: +49 2762 612-384

automation@emg-automation.com
www.emg-automation.com
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