DIE mal3geschneiderte Losung

EMG SOLID®
Olauflagenmessung




EMG SOLID®

Visualisierung Uber gesamte Lange und

Breite

EMG SOLID® ist unser System zur
Online-Messung von Olauflagen an
laufenden Bandern.

Das typische Einsatzspektrum von
EMG SOLID® reicht vom Walzwerk,
wo die Erstbedlung erfolgt, bis zum
Metallverarbeiter, fir den eine aus-
reichende Bedlung fur den Formge-
bungsprozess oder die Olfreiheit vor

Lackierungsmalinahmen unabdingbar  Zur Reinhaltung der Optik verfiigen

sind. alle EMG SOLID®-Lésungen Uber eine
spezielle EMG-Abblasvorrichtung.

EMG SOLID® misst innerhalb der Fer-

tigungslinie online die Olauflage tiber

die komplette Breite und Lange und

visualisiert diese Uber die gesamte zu

messende Oberflache. Dabei erkennt

es trockene Stellen und Uberbedlung

zuverlassig.

EMG SOLID®IR im Einsatz




EMG SOLID®

Sichere Produktionsfreigabe

Einsatzgebiete Vorteile fur Ihre Prozesse

Mit EMG SOLID® optimieren Sie Ihre Press- und Beschich- » Gesteigerte Prozessstabilitat und -sicherheit
tungsprozesse durch Zuordnung der Qualitatsmerkmale » Transparenz Uber Eingangsqualitat und gezielte

zu den entsprechenden Bandabschnitten bzw. Blechtafeln Prozesssteuerung

oder Platinen. » Minimierter Ausschuss

Sichere Produktionsfreigabe

Transparenz Uber die wesentlichen Qualitatsmerk-

¥

Typische Anwendungsbereiche sind dabei z. B.: »

» Walzgertste male
» Verzinkungslinien und Bandbehandlungsanlagen » Gemeinsame Datenbank und kombinierte Visuali-
» Langs- und Querteilanlagen sierung der Messergebnisse moglich
» Inspektionslinien » Lieferung und Systemintegration aus einer Hand
» Pressen » Intelligente Kombination weiterer qualitatssichernder
» Platinenschneidanlagen Systeme von EMG, elektro-mechanisch und beziglich
» Photovoltaik-Montagelinien (Reinheitsmessung) Software:
» Elektroband-Produktion » EMG IMPOC zur Online-Messung der Materialeigen-
schaften
> EMG SORM 3plus zur Online-Rauheitsmessung
Materialien > EMG iTiM zur Dickenmessung
Alle metallischen und nicht-metallischen Oberflachen, z. B.: > weitere Systeme wie z. B. Lasermarkierung kdnnen
» Stahl-/Kaltband, feuerverzinkt, elektrolytisch verzinkt, integriert werden
phosphatiert, aluminisiert, ZnMg-Oberflachen, galvan-
nealed, Elektroblech
» Aluminium - unbeschichtet, vorbehandelt
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Beispiel der Visualisierung einer doppelseitigen Messung an einem laufenden Band



DIE mal3geschneiderte Losung fur Ihre
Anwendung!

» EMG SOLID® IR - Infrarotspektroskopie
» EMG SOLID® LIF - Laserinduzierte Fluoreszenz-
spektroskopie




EMG SOLID®IR

InfraRotspektroskopie

Funktionsprinzip Ihre Vorteile

Unsere Lésung EMG SOLID® IR basiert  » Unabhangig von Olvermischungen » Keine Verfalschung durch ungleich
auf der Infrarotspektroskopie. Das » Einfache Kalibrierung neuer aufgebrachte Passivierungen
System erzeugt ein Infrarotlicht, das Olsorten und tbersichtliche Olsorten-  » Spezielle EMG-Lésung zur Reinhal-
die Olschicht durchdringt, von der Zuordnung durch Gruppenkali- tung der Optik

Bandoberflache reflektiert wird und brierung » Automatischer Systemcheck Uber
die Olschicht nochmals durchdringt. » Hohe Wiederholgenauigkeit eingebaute Referenzmessung
Dabei wird die Intensitat spezifischer (min. 0,0015 g/m?) » Hohe Messgenauigkeit
Wellenlangen von der Olschicht » Absolut- und Relativmessung » Weltweit am Markt etablierte Tech-
gedampft - je dicker die Olschicht, moglich nologie

desto weniger Licht wird reflektiert.
Nach dem Lambert-Beer'schen Gesetz
berechnet EMG SOLID® IR dann die
Schichtdicke der Olauflage.

IR-Lichtquelle
Halogenlampen
Zuriickgestreutes IR-Licht

Schmierstoff-Schicht
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Technische Daten

Messverfahren Infrarotspektroskopie
Messgroflle Flachengewicht der Schmierstoffauflage in g/m?
Messbereich 0,1-6g/m?
Messbereich 0,1 - 0,5 g/m2 +/- 0,1 g/m?
Messgenauigkeit Messbereich 0,5 - 2 g/m?: +/- 0,2 g/m?
Messbereich > 2 g/m2 +/- 10 % vom Messwert
Wiederholgenauigkeit >0,0015 g/m?
Messauflosung 0,01 g/m?
Schmierstoffe Mineraldl, Mineraldl thixotrop, Hotmelts, Wachse

Arbeitsabstand (Messposition) 120 mm (traversierend)

Bandhéhenschwankungen +/- 10 mm

Umgebungstemperatur +5 °C bis +50 °C (erweiterter Temperaturbereich mit Kiihlung méglich)
Messfrequenz 60 Hz

Traversiergeschwindigkeit 0,5m/s



EMG SOLID®LIF

Laserinduzierte Fluoreszenzspektroskopie

Funktionsprinzip
Mithilfe der laserinduzierten Fluores-  » Ein spezieller Festkorperlaser liefert  » Ein Mikrocontroller steuert das

zenzspektroskopie misst unser Sys- 10.000 Einzelpulse pro Sekunde Analysesystem, verwaltet die Sys-
tem EMG SOLID® LIF das Flachenge- und regt das Ol zum Leuchten an temkalibrierungen und rechnet die
wicht der Olauflage und visualisiert » Je mehr Ol sich auf der Materia- Ergebnisse aus

diese dann Uber die gesamte Materi- loberflache befindet, desto starker

aloberflache: ist der Leuchteffekt

Anregung mit gepulstem UV-Laser




EMG SOLID®LIF

Transparenz Uber Qualitatsmerkmale

Ihre Vorteile
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Andruck-/Verteilrollen
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Sehr geringer Platzbedarf
Absolut- und Relativmessung
moglich
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Technische Daten

Messverfahren
MessgrolRe

Messbereich
Messgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit

Messauflosung

Schmierstoffe

Weitere Beschichtungs-
materialien

Arbeitsabstand (Messposition)
Bandhdhenschwankungen
Umgebungstemperatur

Messfrequenz

Traversiergeschwindigkeit

Geringer Einfluss durch Rauheit,
Texturen, Oltrépfchen, Hotmelt-
strukturen, daher kein Bedarf von

Nachweis von sehr geringen Aufla-
gen <20 mg/m2 moglich, somit
auch einsetzbar fur Reinheits-

» Spezielle EMG-L&sung zur Rein-
haltung der Optik

» Hohe Messgenauigkeit

» Sehr hohe Messfrequenz (10 kHz)
und hohe Auflésung des Messflecks
(@ =8 mm)

» Nachweis von Auflagen von trans-
parenten Lacken auf Elektroband

Messkopf

Laserinduzierte Fluoreszenzspektroskopie

Flachengewicht der Schmierstoffauflage in g/m?

0-6g/m?

+/- 10 % vom Messbereichsendwert

(z. B. im eingestellten Messbereich von 0,5 - 2 g/m?% +/- 0,2 g/m?)
<0,1 g/m?

0,01 g/m?

Mineraldl, Mineraldl thixotrop, Wachse, Hotmelts, Walzhilfsstoffe,
Dressiermittel, Kiihlschmierstoffe, Emulsionen
Passivierungsschichten, Korrosionsschutzmittel, Antifingerprint-
Beschichtungen, Reiniger, Losemittel, transparente Lacke, Polymere,
Primer, Klebstoffe

40 mm (traversierend)

+/-20 mm

+5 °C bis +45 °C (erweiterter Temperaturbereich mit Kihlung / Heizung moglich)
10 kHz

0,5 m/s

EMG SOLID®LIF



EMG Automation GmbH
Industriestral3e 1
57482 Wenden, Germany

T+49 2762 612-0

www.emg.elexis.group
info@emg-automation.com
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